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entfettetund nichtoder nur sehrgering
korrodiert sein.

Die Rauheit der Oberflaichen sollte
Uberall gleich sein, Angaben in Mikro-
meter zu R: 3 — 5 oder R: 25 — 35
(die Messung ist einfach).
Strahlweite bzw. Strahlabdeckung
(oder Impaktdichte) sollte weniger als
100 % betragen — nur etwa 70 — 80%!
(Beim Brennen Gber 800 °C kdnnen
einige chemische Elemente wie z.B.
Vanadium in den Gasstrom verdamp-

fen und auch Loécher oder Defekte in
der Emailschicht verursachen).

Es ist heute sehr wichtig, alle diese As-
pekte in ihrer Komplexitat zu verstehen
und mit diesem Wissen den richtigen
Prozess zu entwerfen und hochwertige
Produktionsanlagen mit integrierter
Inline-Steuerung in eine effektive und
wirtschaftliche Emaillierlinie einzubauen.
Samtliche in den letzten flinfzehn Jahren
von FERROECOBLAST EUROPE pro-
duzierten Maschinen zum Innenstrahlen
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von Boilern/Warmwasserbereitern sind
vollstdndig auf der Grundlage der oben
benannten Regeln entworfen und produ-
ziert worden. Aufgrund unterschiedlicher
Boiler-Abmessungen und unterschied-
licher Bedarfsmengen pro Stunde gibt es
diese entsprechend in unterschiedlichen
GréBen und Typen.

Ein Beispiel fur die Anwendung von Boi-
lerBlast kann in einem Video angesehen
werden unter dem Link:
https://youtu.be/ZPsuE8t-iA8

Contaminated metal
substrate enamelled

Mechanically “Degreased”
metal substrate enamelled
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Automatisierung
im Emaillierwerk

Portfolio: Volles Programm aus einer Hand
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Auf der Tagung 2021 in Bad Sassendorf
gehaltener Vortrag, von Dietmar Binder,
Vertrieb und Projektleitung, ASIS GmbH
der uns nicht als ausformuliertes Manu-
skript vorliegt. Der Verfasser steht gern
bei Rickfragen zur Verfigung.

(Die Bildrechte liegen beim Autor.)
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z.B. Bigel und Klipse setzen z.B. Umhangeroboter

z.B. automatisches Finish

© IBE 2023



EMAIL-MITTEILUNGEN

Simulation:
Zusammenfihrung von Simulationsergebnissen
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Bestlickung:
individuelle Automatisierungslésungen
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Ganzheitliche Anlagenplanung
durch Simulation verketteter Prozesse

\

- Materialflusssimulation und
Taktzeitverifizierung

- Offline Roboterprogrammierung

- Erreichbarkeitsstudien zur
Konzeptprifung
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Banzheitliche Simulation einer Emaillieraniage

Uberdimensionierung vermeiden \.,\
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Automatische Werkstiickaufnahme von Backofen

Aufomatisches Setzen von
Biigeln und Klipsen

\

« Flr verschiedene WerkstlickgréRen
und —arten

- Incl. Einhangen in die Fordertechnik

- Individuell geplant fir
kundenorientierte Anwendung

Hoher Automatisierungsgrad \

Schleifen:
Perfekt gleichmaBige Oberflachenstruktur in Rekordzeit

Umhangen:
Roboter in Zusammenarbeit mit der Férdertechnik

Automatisch Schleifen, Entgraten
oder Polieren

v

- Hohe Qualitat durch Verbesserung
der Produktoberflache

- Reproduzierbarer Prozess

- Vollautomatisches Wechseln des
Schleifmittels

Testanlage bei ASIS zum Versuch eigener Werkstlicke

Sicherheit fir Mensch und Umwelt \

Automatisches Umhéngen

v

- Fir verschiedene Werkstilckgrofien
und —arten

« Incl. Einhangen in die Fordertechnik

- Individuell geplant fur
kundenorientierte Anwendung

Automatisches Umhangen von Backdfen

Lochverschluss:
Neue Technologie aus der Automobilbranche

Sicherer und dauerhafter
Verschluss von Offnungen
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- Speziell entwickelte Klebepads und
Applikatoren

- Prazise und wiederholgenau

- Unterschiedliche Durchmesser durch
Uberstand sicher verschlieRen
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Erhéhung von Qualitat und Effizienz \

Patch Sealing System zum Korrosionsschutz von Sportwagen

HoherAutomatrirérierurgsél;;a j}

Automatisches Finish:
Oberflachendefekte automatisch reparieren

Testanlage bei ASIS zum Versuch eigener Werkstiicke

Vollautomatisches
Nachbearbeitungssystem

v

- Fehlererkennung, Schieifen, Polieren

- Abgestimmt auf die Schwere des
Defekts

+ Automatische Medienversorgung

Perfekte Qualitat in F;:ozess und Finish \
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